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@ Specification of tools -

Werkzeug Beschreibung

Stock Dimension(mm) N —
Abmessung 00 Insert Coupling St
Type - Typ Teeth WSP Aufnahme Gewicht
R | L | @D |@D1| @d | L |apmax|Z8hne (kg)
FMDO3 -125-B40-LN20-06 | e o | 125 | 153 | 40 | 63 | 12 6 B 45
-160-C40-LN20-08 [ ¢} 160 | 187 40 63 12 8 C 6.9
-200-C60-LN20-10 | e O | 200 | 227 | 60 70 12 10  |LNKT2007DN-ZR c 10.5
-250-C60-LN20-12 ° e} 250 | 276 60 70 12 12 (¢} 134
-315-D60-LN20-15 [ o 315 | 339 60 80 12 15 D 26.2
-125-B40-LN25-05 ) o 125 | 154 40 63 17 5 B 4.5
-160-C40-LN25-06 | e o 160 | 189 | 40 63 17 6 c 6.9
-200-C60-LN25-08 | o O | 200 | 229 | 60 70 17 8 © 10.5
LNKT2510-ZR
-250-C60-LN25-10 ° e} 250 | 278 60 70 17 10 (¢} 16.7
-315-D60-LN25-12 [ e} 315 | 346 60 80 17 12 D 27.3
-400-D60-LN25-16 ° o 400 | 427 60 80 17 16 D 471
@ Parts - Ersatzteile
Cassette Wedge screw Locator screw Wrench
Insert Kassette Keilschraube Einstellschraube Schlissel
Platee & B> v AR S
LNKT2007DN-ZR LLN20R-ZR 160M3x%7 160M4x15 WT15IS WT10IS
LNKT2510-ZR LLN25R-ZR 160M3.5x10.4 160M5x17 WT20IT WT15IS

Applicable tool B9-B15
Werkzeug

Tools code key | B22-B23

Werkzeug ISO

Grade selection guide B16-B20

Sortenauswahl

Techni

sche Daten

Technical data B183-B188
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Milling.: Frasen
Indexable}Milling AWendeplattenfraser

Face Milling Tools - Planfraser

FMEO4 3 M3

@ Specification of tools - Werkzeug Beschreibung

Stock Dimension (mm) . Weight

Lager Abmessung No. of teeth| Coupling Gowtch

Type - Typ 75h ewicht
R | L | @D | @Di | @D L apmax e A (kg)
FMEQO4 -125-B40-LN15-06 ° o 125 137 40 63 8 6 B 3.8
-160-B40-LN15-08 ° o 160 170 40 63 8 8 C 6.6
-200-C60-LN15-10 ) e} 200 208 60 70 8 10 C 9.6
-250-C60-LN15-12 ° o 250 257 60 70 8 12 C 13.4
-315-D60-LN15-16 o o 315 328 60 80 8 16 D 25.2

@ Spare Parts - Ersatzteile

Shim Wedge Screw Wrench
Diameter Unterlage Keil Schraube Schlissel
Durchmesser
gD v v
@80 @100 WT15IS
LLN15-ZR 160M3x7 160M4x15
@125 ~ @315 WT10IS

@ Ex Stock / ab Lager O On demand / auf Anfrage

B56




Milling - Frasen
elzEbe Miling Teelks = WendapEioniEser

@ Spare Parts - Ersatzteile

shim Screw Shim Slcrew Wrench Wrench
Diameter Unterlage Schraube ek Schlissel Schiissel 5
Durchmesser Insert Schraube 1

Platte ’ v v /’ /x

2125 ~ 3315 LN15 LLN15-ZR 160M3x7 160M4x15 WT15IS WT10IS

2125 ~ 3315 LN20 LLN20R-ZR 160M3x7 160M4x15 WT15IS WT10IS

2125 ~ 3315 LN25 LLN25R-ZR 160M3.5x10.4 160M5x17 WT20IT WT15IS

Ideal Machining Condition
O Gute Bearbeitungsbedingungen
. . . . Normal Machining Condition Unfavorable Machining Condition
. Appllcable inserts WendeSChneldplatten 69 Normale Bearbeitungsbedingungen % Ungiinstige Bearbeitungsbedingungen

s ﬂ steel/stal PR PPE L POHE 000 H
8 Steinless Steel /
‘E"% M Rostfreier Stahl 89 % 69 69 % 69 69 %I!% O O O %T-%
é%mCast iron / Gusseisen ** . * . . *
:2' < Non-ferrite material / 69 %%‘
é Ne Metall
Heat-resistant steel /
Warmfester Stahl s’)‘% O 83 89
. . ; : Carbide uncoat.
Dimension (mm) CVD Coating PVD Coating o Iunbl;
Abmessung CVD Beschicht. PVD Beschicht. Hartmetall
Insert shape .
Plattenform s < 7 N [ S T
L LW S d 8883 L2883 LL2285 5355
OO0 ===20000000 000 &=«
M M MM M@MM@MMM®OMMOMOMODMNODMODZ Z200AQ0OA
>> > > > > >>>>>>>55F> > >
LNKT1506EN-ZR 15.875 14 6.35 4.6 ° ® e o o [
I @) | LNKT2007DN-ZR 20 17 7.94 46 ° ° °
LNKT2510-ZR 25 18 9.525 55 ) o o [
()
(7}
Hool
{ .
- - u
@ Recommended cutting data - Empfohlene Schnittdaten .
(%))
Workpiece material Hardness HB Grade Cutting data - Schnittdaten 8
Werkstiickstoff Harte Sorte V (m/min) f (mm/z) =
Low-carbon steel YBG302 180 (150-300) 0.5 (0.2-0.8) =
Soft steel
Niedrig legierter <180
Kohlenstoffstahl YBM351 180 (150-300) 0.5 (0.2-0.8)
Baustahl
High-carbon steel YBG302 150 (120-280) 0.5(0.2-0.8)
Alloy steel
Hoch Leg. 180-280
Kohlenstoffstahl YBM351 140 (120-280) 0.5 (0.2-0.8)
Leg. Stahl
Alloy tool steel YBG302 120 (80-250) 0.45 (0.2-0.6)
Leg. Werkzeugstahl 280-350
9- YBM351 100 (80-250) 0.45 (0.2-0.6)
Stainless steel w70 YBG302 120 (80-200) 0.45 (0.2-0.6)
Rostfreier Stahl YBM351 100 (80-200) 0.45 (0.2-0.6)
Cast iron YBD152 150 (120-200) 0.3 (0.2-0.5)
) 180-250
Gusseisen YBD252 130 (110-200) 0.3 (0.2-0.5)
Applicable tool| B9-B15 Tools code key | B22-B23 Grade selection guide B16-B20 Technical data B183-B188

Werkzeug Werkzeug ISO Sortenauswahl Technische Daten Be7



