Milling : Frasen

IndexablelMilling = WencepEtomiEser

Face Milling Tools - Planfraser

FMRO2 QM3
@ Specification of tools - Werkzeug Beschreibung
Dimension (mm ;
Bete | S e | Sk | S
gD gD L R apmax Z3hne (kg)

FMRO2 050-A22-RC12-05C o 50 22 50 6 6 5 A 0.7
052-A22-RC12-05C o 52 22 50 6 6 5 A 0.7
063-A22-RC12-04 ° 63 22 50 6 6 4 A 0.7
063-A22-RC12-06C o 63 22 50 6 6 4 A 0.7
063-A22-RC12-06 ° 63 22 50 6 6 6 A 0.7
063-A22-RC16-04 ° 63 22 50 8 8 4 A 0.7
080-A27-RC12-07C o 80 27 50 6 6 7 B 0.7
080-B27-RC16-05 ° 80 27 50 8 8 5 B 0.7
080-B27-RC16-05C o 80 27 50 8 8 5 B 07 g
080-A27-RC20-04 o 80 27 50 10 10 4 A 0.7 E
100-B32-RC16-06 ° 100 32 63 8 8 6 B 1.2 <n
100-B32-RC20-05 . 100 32 63 10 10 5 B 12 g
100-B32-RC20-06 o 100 32 63 10 10 6 B 1.2 ';)
125-B40-RC20-06 ° 125 40 63 10 10 6 B 1.2 E
125-B40-RC20-07 ° 125 40 63 10 10 7 B 22 =
160-B40-RC20-08 ° 160 40 63 10 10 8 B 4.2
250-B40-RC20-10 o 250 40 63 10 10 10 B

@ Spare Parts - Ersatzteile
Diameter e S;Stfrflme svcvr:mcshel
Durchmesser WSP

gD v / /x

63-080 RC12 I60M3.5%10 WT15IS -

@63 -@100 RC16 I60M5x13 - WT20IT

@80 -@250 RC20 143M6x16 - WT25IT
Applicable tool B9-B15 Tools code key | B22-B23 Grade selection guide B16-B20 Technical data B183-B188

Werkzeug Werkzeug ISO Sortenauswahl Technische Daten B71
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Face Milling Tools - Planfraser

FMRO4 @M

Milling.: Frasen
Indexable}Milling AWendeplattenfraser

@ Specification of tools - Werkzeug Beschreibung

Dimension (mm i
L

gD gD L apmax Zahne (kg)

FMRO04  050-A22-RD12-03 ° 50 22 40 6 3 A 0.3
063-A22-RD12-04 ° 63 22 50 6 4 A 0.5
080-B27-RD16-05 ° 80 27 50 8 5 B 1.2
100-B32-RD16-06 ° 100 32 50 8 6 B 1.0
125-B40-RD20-06 o 125 40 63 10 6 B 1.9
160-B40-RD20-07 o 160 40 63 10 7 B 37

Inserts - WSP: RDKW1204MO**/ RDKW1605MO**/ RDKW2006MO

@ Spare Parts - Ersatzteile

. Screw Clamp Clg(r:r;]p:aslggw
Diameter Schraube Pratze P
Durchm (Pratze)
gD v o v §>/ >
J50-363 160M3.5x10 WD-204 160M4x10 WT15IP -
@80 -3100 160M5%13 -- WT20IT
@125 -2160 143M6%16 - WT25IT

Applicable tool' B9-B15

B 76 Werkzeug

Tools code key | B22-B23

Werkzeug ISO

Grade selection guide B16-B20

Sortenauswahl

Technical data B183-B188
Technische Daten



Milling - Frasen
elzEbe Miling Teelks = WendapEioniEser

Profile milling tools - Profilfraser Q c o

BM R01 ﬂ Mj m Weldon shank
Weldon Schaft
_Lj
_ —
| -8& -
R L1
L
@ Specification of tools - Werkzeug Beschreibung
Stock | Dimensions (mm) - Abmessungen Inserts - WSP Weight
Type - Typ " | Gewicht
Lager . Quantity : Quantity
R gD e od L L1 Type - Typ Anzahl Type - Typ Anzahl | (kg)
BMRO1 -020-XP20-S o) 10 20 20 20 | 125 | 50 | ZDET08T2CYR10 2 SPMT060304 2 0.3
-020-XP20-M o 10 20 20 20 150 | 75 | ZDET08T2CYR10 2 SPMT060304 2 0.3
-020-XP20-L e} 10 20 20 20 200 100 | ZDETO08T2CYR10 2 SPMT060304 2 0.4
-025-XP25-S o 125 | 25 23 25 150 | 70 |ZDET1103CYR12.5| 2 SPMT060304 2 0.5
-025-XP25-M o 125 | 25 23 25 175 | 95 |ZDET1103CYR12.5| 2 SPMT060304 2 0.6
-025-XP25-L o 125 | 25 23 25 | 200 | 100 |ZDET1103CYR12.5| 2 SPMT060304 2 0.7
-032-XP32-S o 16 32 31 32 175 | 85 | ZDET13T3CYR16 2 SDMT090308 2 0.9
-032-XP32-M o 16 32 31 32 | 200 | 100 | ZDET13T3CYR16 2 SDMT090308 2 1.1
-032-XP32-L e} 16 32 31 32 250 150 | ZDET13T3CYR16 2 SDMT090308 2 1.4 B
-040-XP40-S o 20 40 41 40 175 | 85 |ZPNT2204CY(R20)| 3 SPMT120408 2 1.4 :8
{ .
-040-XP40-M o 20 40 41 40 | 200 | 100 |ZPNT2204CY(R20)| 3 SPMT 120408 2 17 L
-040-XP40-L o 20 40 41 40 | 250 | 150 |ZPNT2204CY(R20)| 3 SPMT120408 2 2.1 %
-050-XP40-S o 25 50 45 40 | 200 | 100 |ZPNT2204CY(R25)| 3 SPMT120408 2 1.8 |9
(@)]
-050-XP40-M o 25 50 45 40 | 300 | 100 |ZPNT2204CY(R25)| 3 SPMT120408 2 2.8
-063-XP40-S e} 31.5 63 52 40 200 100 |ZPNT2204CY(R31) 4 SPMT120408 2 3.0
-063-XP40-M o 315 | 63 52 40 | 300 | 100 |ZPNT2204CY(R31)| 4 SPMT120408 2 35
@ Spare parts - Ersatzteile
Di t Screw Wrench
fameter Schraube Schlissel
Durchmesser
o0 ¥ o o
320-325 143M2.5%5.7 WTO7IP -
@32 143M4x8 - WT15IS
B40-063 143M5x11 -- WT20IS
Applicable tool B9-B15 Tools code key | B22-B23 Grade selection guide B16-B20 Technical data B183-B188

Werkzeug Werkzeug I1ISO Sortenauswahl Technische Daten B 97
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Profile milling tools - Profilfraser

BMRO3 @M

Milling

- Frasen
Indexable}Milling MWendeplattenfraser

S CPe

Compound shank

e
X ==
o
@D od
R L1
L
@ Specification of tools - Werkzeug Beschreibung
Stock Dimensions (mm) - Abmessungen No. of | Weight Clamp
Type - Typ L teeth | Gewicht  ~
ager | R @D | od L L1 e | zahne | (kg) fatze
BMRO3 -040-XPX-M o 20 40 50.8 250 170 40 2 1.3
-040-XPX-L o 20 40 50.8 300 220 40 2 3.1
-040-XPX-XL o 20 40 50.8 350 270 40 2 35
CBH5R1
-050-XPX-M o 25 50 50.8 250 170 50 2 3.1
-050-XPX-L o 25 50 50.8 300 200 50 2 3.8
-050-XPX-XL o 25 50 50.8 350 270 50 2 44
@ Spare parts - Ersatzteile
Diamet Clamp Screw Wrench
lameter Pratze Schraube Schliissel
Durchmesser
o V v Pl
16 - 160M2.5%6.5 WTO7P
20 - I60M3.5%08TT - WT10IP
25 - 160M4x10 WT15S
30 WD-208 160M5x13
WT20IT
32 WD-208 I60M5x13
40 CBH5R1 143M6x16 WT25IT -
143M8x21 WT25IT
50 CBH5R1
143M6x16 WT30IT

@ Ex Stock / ab Lager

B104

O On demand / auf Anfrage




Chamfer milling tools - Fasfraser

cMmzo1 @mQ3

Milling

- Frasen
IndexablelMilling = WencepEtomiEser

5 SO

Straight shank / Zylinderschaft

QJD_ od
L
Weldon shank/ Weldon Schaft
7k o]
3007
L
@ Specification of tools - Werkzeug Beschreibung
i i . Weight
Stock Dimensions (mm) - Abmessungen No. of teeth elg
Type - Typ Lager . Gewicht
9 @D o d L L1 Zahne (kg)
CMZ01 -012-G20-SP12-01 ° 12 20 100 40 1 0.2
Straight
shank -025-G25-SP12-02 ° 25 25 120 40 2 0.8
Zylinder-
schaft -032-G32-SP12-03 ° 32 32 180 40 3 1.1
Weldon -012-XP20-SP12-01 ° 12 20 100 40 1 0.2
shank
-025-XP25-SP12-02 ) 25 25 120 40 2 0.6
Weldon
Schaft -032-XP32-SP12-03 ° 32 32 180 40 3 1.0
@ Spare parts - Ersatzteile
Diameter S Wrench
Schraube Schliissel
Durchmesser
@D v /
@12-932 143M5x% 11 WT20IS

Applicable tool B9-B15
Werkzeug

Tools code key | B22-B23

Werkzeug ISO

Grade selection guide B16-B20
Sortenauswahl

Technical data B183-B188

Technische Daten

B145
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Chamfer milling tools - Fasfraser

cmao1 @M

Milling

- Frasen
Indexable}Milling AWendeplattenfraser

9 @

Straight shank / Zylinderschaft

Q’JD_ od
4_51@ L
L
Weldon shank/ Weldon Schaft
“i& o
@
48
L
@ Specification of tools - Werkzeug Beschreibung
i i - Weight
Tye - Typ Stock Dimensions (mm) - Abmessungen No. of teeth Ge?,:,igcht
Lager @D od L L Z&hne (ka)
CMAO1 -012-G20-SP12-01 ° 12 20 100 40 1 0.2
Straight
shank -025-G25-SP12-02 ° 25 25 120 40 2 0.8
Zylinder -032-G32-SP12-03 ° 32 32 180 40 3 1.1
Schaft
Weldon -012-XP20-SP12-01 ° 12 20 100 40 1 0.2
shank
-025-XP25-SP12-02 ° 25 25 120 40 2 0.6
Weldon
Schaft -032-XP32-SP12-03 ° 32 32 100 40 3 1.0
@ Spare parts - Ersatzteile
Diameter S Wrench
Schraube Schlissel
Durchmesser
@D v /
@12-932 143M5x11 WT20IS

@ Ex Stock / ab Lager

B146

O On demand / auf Anfrage




